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vezetesen a felesleges I6szerkészletek szétszereléssel torténd drtalmatlanitdsi folyamatainak
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BEVEZETES

Egy korabbi publikiciomban foglalkoztam a 18szerek életciklusaval.! Ebben attekintettem
a ldszerek életutjat a kdzponti tarold intézetbe torténd bekeriilésiiktol a rendszerbdl torténd
kikeriilésiikig. Annak a tanulmanynak egy része a felesleges 16szerkészletek szétszereléssel
torténd artalmatlanitasaval is foglalkozott. Jeleztem, hogy erre a témara még visszatérek,
mégpedig a 10szerek szétszerelési folyamatainak hatékonysagnovelési lehetdségei kapesan.
Jelen cikkben beszamolok az ezzel kapcsolatos kutatasaim eddigi eredményeirdl.

A LOSZEREK SZETSZERELESSEL TORTENO
HATASTALANITASANAK HELYZETE 2024 ELEJEN

A felesleges 16szerkészletek szétszereléssel torténd artalmatlanitasat a Magyar Hon-
védségen beliil ez id6 szerint a Magyar Honvédség Anyagellatd Raktarbazis pusztavacsi
Bazisparancsnoksaganak 18szerszereld tizeme? végzi, amelyet 2023 augusztusaig én vezet-
tem. Harmincéves katonai szolgalatom tulnyom¢ része — fegyverzettechnikai tisztként —
a ,,10szeres szakmaban” telt, és nagyjabdl egy évtizedet toltdttem el eddig a 16szerszerelési
teriileten. ElsO tiszti beosztdsom is a pusztavacsi iizemben volt, igy sok ismeretet és meg-

! Eles 2023a.
2 Jelenlegi megnevezése: Magyar Honvédség Anyagellatd Raktarbazis (Pusztavacs) L8szertechnikai Alosztaly.
Az esetleges szervezeti valtozasok miatt a tanulmanyban a 18szerszerel6 lizem megnevezést hasznalom.
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felel6 gyakorlatot szereztem ezen a téren; részt vettem és veszek a technologizalasi folya-
matokban, fejlesztésekben. Jelen tanulmanyomban is nagymértékben tdmaszkodom az igy
szerzett tapasztalataimra.

A szétszereléssel torténd artalmatlanitas, hatastalanitas a 10szerek alkatelemeire torténd
bontasat jelenti, az éles elemek elmiikodtetése nélkiil, illetve nem a rendeltetés szerinti el-
miikddtetéssel. Minden l6szerrel végzett munka fokozottan veszélyesnek mindsiil, kiemelten
igaz ez a szerelési munkakra. Szigorian csak az arra illetékes altal jovahagyott technologiai
utasitas és az abbdl késziilt miiveleti utasitas szerint szabad csak ilyen tevékenységet folytat-
ni. Természetesen alapvetd kovetelmény, hogy az alkalmazott gépek, berendezések rendel-
kezzenek tizembehelyezési okirattal, érvényes bevizsgalasokkal, valamint a munkavégzo,
illetve kezeldallomany ki legyen képezve ezek miikddtetésére. A tanulmany irasanak idején
—2024. aprilis — a 18szerszereld izem hat jovahagyott, a I10szerek szétszerelésére vonatkozd
technoldgiai utasitassal rendelkezik. Mivel jelen publikaciéo nem a technologidk miiszaki
tartalmara fokuszal, ezért az alabbiakban csak nagyon réviden ismertetem e technologiak
mibenlétét. Bovebben ezekrdl a labjegyzetekben szerepld helyeken kaphat informaciot az
érdekl6do (az interneten is elérhetdk).

7,62 mm-es 39M puska- és karabélylészerek I6vedékének kitorése

A Magyar Honvédség PK tipusu géppuskaihoz és AK tipust gépkarabélyaihoz tartozo, fe-
leslegként felhalmozodott 16szerek alkatelemekre torténd szétszerelése a 16szerszereld tizem
erre a célra szolgald sajat tervezésii és gyartasu 10vészloszer-l1ovedékkitdrd berendezésével
(tipusjele: 001-LKB-BPPV) torténik. A folyamat soran a lovedékeket, l0portdlteteket elta-
volitjak a 16szerhiivelybdl. A berendezés robbanasbiztos hajtomiivel rendelkezik, amely egy
forgotarcsat hajt. A forgétarcsaban 1évo furatokban 16 db, a 16szertipus szerint cserélhetd
persely van elhelyezve a kitérendd 16szerek szamara. A 16szereket 16vedékkel lefelé ezekbe

1. &bra 001-LKB-BPPV l6vészlszer-lovedékkitord berendezés (4 szerzo felvétele)
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a perselyekbe helyezik. A tarcsa forgdsa soran minden 16szer l6vedéke feliitkozik a tarcsa
alatt egymas utan elhelyezett bronzkéseken, amelyek a l6vedékeket kitorik. A 16vedékek a
berendezés aljan elhelyezett 1ovedékracsra esnek, a kihulld 18por a 16vedékracs nyilasain at
az alatta 1évo l6portalcaba hullik. Az tires csappantyts hiivelyeket eltavolitjak, majd a hii-
vely csappantyjat egy masik, hevitéses technologia® szerint elmiikodtetik. Ha a lovedékek
pirotechnikai anyagot tartalmaznak (gyujto, fényjelzé elegyek), azokat kiégetik. A 16szerek
betdltése a berendezésbe, illetve az onnan torténd tiritése manualisan torténik.

12,7 és 14,5 mm-es l16vészlészerek széthuzasa*

A Magyar Honvédségben rendszeresitett (vagy mar rendszerbdl kivont) nehézgéppuskak
16szereinek szétszerelése a 10szerszereld lizem erre a célra szolgalo, sajat gyartasu berende-
zésével (pneumatikus 16szerszéthuzo gép) torténik. A 16szerhiivelyt és a 1ovedéket szétva-
lasztjak (széthuzzak), a hiivelybdl a 16port tiritik (kiontik), majd a hiively csappantyujat egy
masik, hevitéses technologia szerint elmiikodtetik. Ha a l6vedékek pirotechnikai anyagot
tartalmaznak (gyujto, fényjelzo elegyek), azokat kiégetik. A 16szerek betdltése a berende-
zésbe, illetve az onnan torténd tiritése manualisan torténik.

2. abra Pneumatikus I6szerszéthiizo gép 3. abra Pneumatikus l6szerszéthiizo gép
(A szerzd felvétele) a kezeld felol (A szerzd felvétele)

3 A technologiardl részletesen: Eles 2023b, 68-72. Roviden: Eles 2016, 107.
4 A technologiarol részletesen: Eles 2022: i. m. 112—114.
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42M kézigranatok szétvagasa’

A Magyar Honvédség rendszerébdl kivont 42M tamado €s védo kézigranatok szétszerelése
(akézigranat is 16szeranyagnak mindsiil) soran az égdgyjtot kiszerelik, majd a mar emlitett
hevitéses technologiaval elmikodtetik. Védo kézigranatok esetében a hatasnoveld burkolatot
lecsavarjak, a fanyelet 6sszezuzzak: a nyél fém alkatrészei késébb értékesithetdk, a fahulladék
a csappantyt elmikddtetd technologiahoz felhasznalhat6 tiizel6anyagként. Ezt kdvetden a
16szerszereld tizem erre a célra szolgalod sajat gyartmanyu kézigranatvago berendezésével
a megforgatott hengeres granattest ¢gogyu;jto felé esd alaplapjat korkéssel levagjak, a trotil
préstestet eltavolitjak. A kézigranatok betoltése a berendezésbe, illetve az onnan torténd
iiritése, valamint a trotil préstest eltavolitasa a granattestbol manualisan torténik.

4. abra Keézigranatvago berendezés
(A szerzd felvétele)

82 mm-es repesz aknavet6 granatok robbandanyaganak kiolvasztasa®

A Magyar Honvédség rendszerbdl kivont 82 mm-es repesz aknavetd aknaldszerek rob-
banotoltetének kiszerelése soran az aknaldszerekbdl eldzetesen kiszerelik az inditotolte-
tet és a gyujtot, a mellé készletezett hajitotolteteket pedig elkiilonitik. A TD—40 (TNT és
dinitronaftalin keveréke) robbanoanyagot a 16szerszereld tizem erre a célra szolgalo sa-
jat gyartasu berendezésében kiolvasztjak. A berendezés egy ugynevezett kiolvaszto kad,
amelybe 40 liter (40 dm®) vizet melegitenek fel 100 °C-ra. A viz tiz kiolvaszto fészket vesz
koriil, ezek also része a szabadba nyilik. Ezekben a fészkekben helyezik el az aknaldszere-
ket a gyujtofészekkel (szajnyilassal) lefelé. A forro viz hatdsara a robbandanyag megolvad,
¢és a szajnyilason keresztiil kifolyik az alattuk elhelyezett talcaba. Az aknaldszerek betdltése
a berendezésbe, illetve az onnan térténd iiritése manualisan torténik.

5 A technologiardl részletesen: Eles 2022: i. m. 114—115.
6 A technologiarol részletesen: Eles 2022: i. m. 115-117.
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5. abra Robbanoanyag-kiolvaszto berendezés 82 mm-es repesz
aknagranatokhoz (A szerzé felvétele)

57 mme-es Sz-60 légvédelmi gépdagyu disztlizlészerének szétszerelése’

A disztiizloszer alkatelemekre torténd bontasa: a csappantyts csavar, a I[0portdltet, a gyul-
laszto toltet, a kartonelemek, a réztelenitd huzal és a flegmatizator 16szerhiivelybdl torténd
teljes eltavolitasat jelenti. A disztlizldszer Iovedéket nem tartalmaz. A szétszerelést alapve-
téen kéziszerszamokkal végzik, csak a 16szerek tovabbitasahoz alkalmaznak szallitoszala-
got, valamint a csappantyus csavar kicsavarasakor a I6szer befogasahoz pneumatikus satut.

Ezek a vazlatosan ismertetett technologiai folyamatok nem automatizaltak, vagyis jelentds
mértékben igényelnek kozvetlen emberi munkavégzést. Ebbol kovetkezoen a termelékenység
is behatarolt. Példaképpen vegyiik a 16vészldszer-l1ovedékkitorést: egy miliszak alatt a végre-
hajto allomany 65007000 db 16szert képes szétszerelni. Belathato, hogy ez a hatasfok elég
alacsony a nagysagrendekkel nagyobb szétszerelendd készletekhez képest. Hasonlo a helyzet
a tobbi szétszerelési tevékenység esetében is. Tehat a hatékonysag novelése elsérendii feladat.

A HATEKONYSAG NOVELESENEK MODJAI

A hatékonysag novelésének komplex feladatnak kell lennie. Ez magéaban foglalja a képzett
szakembergardat és az utanpotlasukat, a miiszaki-technologiai kutatast, a fejlesztést, a mi-
kodési forma jo megvalasztasat, a korszerll lizemszervezést, a vezetést, a marketinget és a
permanens innovaciot. Egy nagyon jo technologiai hatterti tizem mitkddése is lehet rossz,
kontraproduktiv vagy veszteséges, ha az lizem szervezeti és gazdasagi strukturaja nem
megfeleld. Megforditva, egy optimalisan felépitett termeldegység szintén nem termelhet
hatékonyan korszertitlen technoldgiai folyamatokkal és miiszaki berendezésekkel.

7 A technologiarol részletesen: Eles 2022: i. m. 117-119.
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A 16szerek szétszereléssel torténd hatastalanitasa jelenleg — amint lattuk — hadrendi keretek
kozott valosul meg, a Magyar Honvédség egyik katonai szervezetének elemeként. Ebben a
rendszerben az allam a tulajdonos, az allam biztositja — a honvédelem rendszerének kere-
tein belill — a termelés személyi, anyagi és technikai feltételeit. A keletkezett végtermékek
értékesitésébol befolyt 6sszegek is az dllamkincstarba kertilnek (egy részét altalaban vissza-
forgatjak a termelés fenntartasara). A korabban mar emlitett tanulmanyomban a kdvetkezd-
ket irtam: ,, Doktori kutatasom a hadihaszndlatra alkalmatlan és felesleges l6szerkészletek
kezelésere iranyul, vizsgalva az allami szerepvallalast ezen a teriileten. Ehhez kapcsolodo
hipotézisem, hogy az allamnak bevételképzési szandéka van (mert érdeke) a l6szerek szét-
szereléssel torténd hatdstalanitasaval.”® Majd tovabb: ,, 4 minél gazdasdgosabb termelés
és a minél nagyobb bevétel érdekében a hatékonysag novelése nagy sullyal esik a latba.”
Vizsgaljuk meg hipotézisem helytallosagat, beleértve az allam szerepvallalasanak formajat is!

Azok aloszerek, amelyeket szétszereléssel jelenleg hatastalanitanak, illetve a kozeli jovoben
hatastalanitani fognak, alapvetden régi gyartmanyok, életkoruk jellemzdéen 30—40 év, de vannak
ennél idosebbek is —azaz, ha felhasznalasra alkalmasak lennének is, értékiik akkor is alacsony
lenne. Mivel azonban ezek a 18szerkészletek hadihasznalatra alkalmatlanok, ezért nyilvanvalo,
hogy nem képviselnek szamotteve értéket, piaci értékesithetdségiik erdsen kétséges."® A szét-
szereléssel nyert végtermékek egy része azonban eredeti allapotaban felhasznalhat6 anyagként
(16porok, robbandanyagok) vagy hulladékként értékesithetd. Az ebbdl szarmazo bevétel nem
feltétleniil jelent nyereséget, azaz nem biztos, hogy a szétszerelésre forditott anyagiakat meg-
haladjak az eladasbol szarmazdk, de mégis pozitiv az eredmény. Ennek pedig az az oka, hogy
ezeknek a felesleges 16szerkészleteknek a kezelése munka- és tarolokapacitast kot le a Magyar
Honvédség kdzponti 16szerbazisain. A 16szerekkel ezeken a bazisokon iddszakos munkakat
kell végrehajtani, ezekrdl szintén irtam korabbi tanulmanyomban.!! Ezek — természetesen —
koltségekkel jarnak, melyek egy része visszanyerheto a szétszerelésbol szarmazo bevételekkel.
De az sem kizart, hogy ezek a bevételek valos nyereséget jelentenek. Erre egy régebbi példa:
1998 novemberében 8249 db 57 mm-es 43M pancéltérd agyuhoz tartozo6 tirméret alatti fény-
jelzbs pancéltord 16szer szétszerelése!? 6sszesen 2 410 097,5 Ft-ba keriilt — 1898,7 munkadra-
raforditas mellett.”” A bevételek a szétszerelésbdl nyert alkatelemek értékesitésébol szarmaztak.
Az értékesithetd alkatelemek a kdvetkezok voltak (kilogrammban):

— sargaréz (hiivelybdl) 15310
— Idpor 13 339
— aluminium 808
— volfram-karbid 4099
— szerkezeti acél 9115

E3

Eles 2023a: i. m. 88.

Uo.

Beosztasaimbol adodoan a 16szerkészletek értékesitésére is kozvetlen raldtasom volt. Az utolso, emlitésre érdemes
sikeres értékesitések 2012-ben torténtek.

Eles 2023a: i. m. 83.

A munka dokumentéciéja az MH Lészerjavito és Bevizsgald Uzem 38/98. szamu (57 mm 43M pancéltoré agyt
Grméret alatti 10szer szétszerelés — 8249 db) munkautasitasa (birtokomban). A munkautasitds nem mas, mint a
16szerszerelési munkak alapokmanya. Ezen szerepel a munka megnevezése, a munkara vonatkozé dokumenta-
ciok szama, az anyagigény, az anyagelszamolas, a nyert végtermékek megnevezése és mennyisége, a koltségek,
a munkaidd-elszamolas, a MEO-zaradék. A munkautasitason szerepel a munka tervezdjének, jovahagyojanak,
az anyagmozgasokban érintettek alairasa, a MEO képviseldjének kézjegye, valamint a parancsnok (illetve a ha-
taskorrel megbizott személy) lattamozasa.

Ebbdl a segédanyagok koltsége 26 255,6 Ft, a munkadij 245 756,9 Ft (129,45 Ft atlag orabérrel), a rezsi 2 138 085 Ft.

©
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Az 1998/1999-es arak alkalmazasa helyett egységesen minden anyag vételarat 100 Ft/kg-
nak véve, a fenti értékesitésekbdl 4 267 083 Ft bevételt kapunk.'

A leirtak alapjan lathato, hogy az allamnak érdeke a bevételképzés, akar koltségkompen-
zalas, akar valos nyereség elérése céljabol. Az allamnak egy masik, nem kevésbé fontos
érdeke, hogy ezeket a 16szereket megnyugtaté modon artalmatlanitsak, azaz ne jelentsenek
kockazati tényez6t kornyezetiikre, illetve a felhalmozott készletek ne keriiljenek bele az il-
legalis diverzifikacio folyamatéaba.

Ahhoz azonban, hogy a szétszerelési tevékenység minél hatékonyabb, produktivabb legyen,
elengedhetetlen a korszersités. Ez a korszertisités egyrészt miiszaki-technologiai, masrészt
szervezeti-szervezési ¢s gazdasagi kell, hogy legyen. A kovetkezokben a miiszaki-techno-
l6giai modernizacid lehetdségeit tekintem at.

Muszaki-technoldgiai korszerUsités

A vazolt 16szerszétszerelési technoldgiai folyamatok nagyban igénylik a kozvetlen emberi
munkat. Nézziik példaul a 1ovészloszer-1ovedékkitord technologiat: a technikai paraméte-
rekbdl elméletileg szamitva miiszakonként 14 400 db 16szer szétszerelése adodik. A tech-
nologiai eldirasok ezt az értéket jelentdsen lecsokkentik, foként az ¢lémunka alkalmazasa
miatt. {gy gyakorlatilag a miiszakonkénti termelés 6500~7000 db 16szer. A technolégia fej-
lesztése érdekében kapcsolatba léptiink 10szergyarto, gépipari, automatizalasi profila cé-
gekkel, amelyek tobb lehetséges automatizaldsi, ezzel természetesen hatékonysagot noveld
megoldasi koncepciot dolgoztak ki.

Ezek koziil igen igéretes az, amelynek a koncepcidja a kovetkezo: a berendezés inditasa
utan a kezeld egy tartalyba, Ggynevezett garatba feltolti a kitorendd 10szereket.

6. abra Automatizalt
lovészidszer lovedékkitors
gép tervezett felépitése
Forras: CPX Idea Kft.

14 A felsorolt végtermékként kinyert alkatelemeket mind értékesitették, azonban a vételdrakra irdnyulo kutatasaim
nem jartak eredménnyel, ezért dontottem ugy, hogy 100 Ft/kg egységarra szamolok mindent (ezzel az atlagér-
tékkel nem drazok tal). igy viszonylag pontos képet alkothatunk a kiadasok-bevételek viszonyarol.
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A garat befogado kapacitasa 3500—4000 db. Egy pneumatikus mozgatasu felhordo szerkezet
a l0szereket egy tarcsas adagoloba tovabbitja.

A 10szerek itt az adagolo rekeszeibe jutnak, melyek megfelel6 orientacioban adagoljak be
a korpalyas kitdréegység fészkeibe.

01

BETOLTESI PONT

7. dbra A berendezés
betoltési pontja
Forras: CPX Idea Kft.

02

ADAGOLAS-1

8. abra A berendezés
adagolasa
Forras: CPX Idea Kft.

03

ADAGOLAS-2

9. dbra A berendezés
adagoldsa
Forras: CPX Idea Kft.
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A beadagolt 16szert a kdrpalyas egység elforgatja, az egység felso pontjan elhelyezett 16ve-
dékkitord pedig a forgatas kozben letori a 16vedéket.

A leesd 16vedék az elvalasztd lemezek segitségével a megfeleld tartoba hullik. A t6ltény-
hiivelyben talalhat6 16por szintén a megfeleld tartoba pereg a perforalt elvalaszto lemez se-
gitségével. A korpalya tovabbforgasa utan a fészekben 1évé toltényhiively magatol kiesik,
terellemezek segitségével a megfeleld tartoba keriil.

A tartok Uiritését kulcsos zarakkal ellatott ajtokon keresztiil lehet elvégezni. A berendezésen
tovabba elhelyezésre keriil egy harom szinbdl all6 toronylampa, mely a gép allapotat vizualisan
is jelzo (lizem, figyelmeztetés, hiba) zdld, piros, sarga vilagitassal rendelkezik.

04

BETARAZAS

10. abra A4 lovedékek toltése
a fészkekbe toréshez
Forras: CPX Idea Kft.

05

TORES

11. abra Lovedéktoreés
Forras: CPX Idea Kft.

06

SZELEKTALAS

12. &bra Lovedék és lpor
levdlogatasa a torés utan
Forras: CPX Idea Kft.
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Ennek a tervezett berendezésnek a szétszerelési kapacitdsa a szamvetések szerint dranként
kortilbeliil 1800 db 16vészldszer, azaz mliszakonként hozzavetdleg 10 ezer és 12 ezer db
kozott varhato.

Altaliban megallapithato, hogy majdnem mindegyik emlitett szétszerelési technologiai
folyamat esetében legalabb kétszeres termelékenység érhetd el automatizalassal. Azért majd-
nem mindegyik, mivel az 57 mm-es Sz—60 légvédelmi gépagyt disztlizldszer szétszerelése
2023. marcius honapban befejez6dott, a 82 mm-es aknavetd repesz aknalészerek jelenlegi
kiolvasztasi folyamatanak gépesitése pedig nem is indokolt. Itt inkabb a forro viz keringte-
tésének megoldasa a feladat, amellyel biztosithato az aknagranattestek egyenletesebb atme-
legitése, igy a robbandanyag is homogénebben olvad, konnyebben folyik ki a szajnyilason.

Masféle korszertsitést jelent az 0j technologidk kidolgozéasa. A 82 mm-es aknavetd re-
pesz aknalészerek robbandanyag-kiszerelési folyamata jo példa erre: a mostani kiolvasz-
tasos modszer fejleszthetd gy, hogy a forrd vizet szivattytval keringtetjiik a kadban, igy
a kiolvaszto fészkek melegitése egyenletesebb, a folyamat lerovidiil. Ez az eljaras azonban
kivalthaté lenne példaul az aknalészerek testének nagy nyomasu (kb. 400 MPa) vizsugarral
torténd vagasaval és a robbandanyag ezt kovetd eltavolitasaval. Itt természetesen vizsgalni
kell ennek a technologianak a meglévovel szembeni elonyeit €s hatranyait. Példaul elképzel-
het6, hogy a vizvagasos modszer lassabb, viszont az egészségre, a kdrnyezetre karos anya-
gok felszabadulasa kisebb mértékii. Az elénydk és a hatranyok szerinti 6sszehasonlitashoz
mindenképpen gyakorlati probak sziikségesek.

A modernizaciéon gondolkodva az elmiikodtetési technologidkat is figyelembe kell ven-
niink. Jelenleg csak a 16vészldszerek hiivelyének csappantyujat miikodtetik el a mar tobb-
szOr emlitett hevitéses modszerrel — ez az ugynevezett 16szerkiégetés vagy pattogtatas. Itt
fatiizelésli kemencéket flitenek fel, amelyek a felettiik felszerelt igynevezett koporsokat
melegitik at. Ezekbe a koporsokba toltik a hiivelyeket, ahol azok a hé hatdsara elmiikodnek.
Ez a mddszer azonban alkalmas (erre is terveztiik eredetileg) teljes 16vészldszerek elmii-
kodtetésére is. Termelékenysége jobb, mint a 16vedékkitorésé, viszont a keletkezett hulladék
mindsége joval rosszabb: a 16vedékek dlomtartalma, ami az elmiikddtetési folyamat soran
megolvad, a lehtilés és megszilardulas utan tombokbe ,,ragasztja 6ssze” a tobbi fém alkat-
elemet. Belathato, hogy ennek a ,,vegyes fémhulladéknak™ az értékesitési ara kisebb, mint
a kitorés utan nyert végtermékeké, amelyek kvazi tiszta fémbdl allnak. Viszont ez a tech-
nologia alkalmas a kezelésre veszélyes 16vészldszerek, a tiizérségi csappantytis csavarok,
kézigranat-égogynjtok és (polgari 16vészldszergyarto cégekkel kotott szerzodések kereté-
ben) gyartasi selejt toltények hatastalanitasara. A teljes 16szerek elmiikddtetését 2017-ben
leallitottuk: a berendezés hasznalata sordn a felszabadulo gézoknek és poroknak jelentds
egészségkarosito ¢s kdrnyezetterhel6 hatasa van. Igaz, az egészségkarosito tényezok kivéd-
heték megfelelé védoruhazattal, ezek viselése azonban rendkiviil kényelmetlen. Mindkét
hatas kikiiszobolésére megoldast jelent egy optimalisan kialakitott szlir6berendezés. Ennek a
berendezésnek elsédlegesen ki kell szlirnie a 10szerek elmiikodése soran keletkezo és felsza-
badulé 6lom- és egyéb gézoket, amelyek a szervezetbe keriilve, ott felhalmozodva stlyosan
egészségkarosito hatast fejtenek ki.

A l6szerszereld izemnél rendelkezésre ll, de nincs izembe helyezve a hadihasznalatra alkal-
matlan, felesleges kiilonféle jelz6toltények és fiistjelzok elmikodtetési technoldgidja. Ez nagy-
jabdl egy acéltartalyt jelent belovonyilassal és fiistelvezetd kéménnyel. A belovonyilason a
tartalyba inditjak a jelz6toltényeket, amelyek a tartalyban elmiikddnek. A keletkezett fiist
a kéményen at tavozik. A technoldgia jelenleg nincs hasznalatban, mivel itt a pirotechnikai
eszkozok elmiikddése soran keletkez6 fiist €s aeroszol sziirése nem megoldott. A fejlesztés
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iranya egy vizes sziiré-levalaszto berendezés hozzaillesztése a meglévo berendezéshez, ami
megoldja a szennyezdanyagok kibocsatasa okozta problémat. Ennek megléte esetén ezt a
technologiat is alkalmazasba vehetjiik.

Uj technolégia és ehhez tartozo berendezések kialakitasat jelenti a felhalmozodott tiizér-
ségi gyujtdk és csappantyus csavarok elmiikodtetéssel torténd artalmatlanitasa. Az elkép-
zelések egy foldfedezékbe siillyesztett elmiikodtetd kamrara iranyulnak, ahol gaztaplalasa
melegitéssel torténne a hatastalanitas.

Az elmiikddtetés egy uj formajat jelenti az a berendezés, amelyet el6szér 2016-ban is-
mertetett egy polgari cég a katonai logisztika képviseldivel. Ez egy tigynevezett kettds fel-
hasznalasu égetdmii, amely lehetové teszi a beadagolt anyagok folyamatos megsemmisitését
héhatas altal, 30 mm Grméretig. Azaz a miikddési elve megegyezik a 18szerkiégetd techno-
logia elvével, viszont ez a berendezés eleve rendelkezik a korszerti alkalmazas feltételeivel:
tobbkoros sziir6kkel, automatikus adagolassal és iiritéssel, vezérldegységgel, ahonnan az
operator(ok) feliigyeli(k) a miikddést. A tajekoztatas szerint példaul 7,62 mm-es tirméretii
16szerek esetén a kapacitasa 300 ezer darab egy nyolcoras miiszak alatt. A berendezés beke-
riilési koltsége 2016-ban 500 ezer eurd volt, ehhez még hozza kell szdmitani az engedélyez-
tetés, az infrastrukturalis elokészités és az tizembe helyezés koltségeit. A nyert végtermék
mindsége nem ismeretes.

OSSZEFOGLALAS

Attekintettiik a felesleges és a hadihasznalatra alkalmatlan 16szerek szétszereléssel (elmii-
kodtetéssel) torténd hatastalanitasi eljarasainak hatékonysagndvelési lehetdségeit, kdzelebb-
r6l azok néhany miiszaki fejlesztési modjat. Ezeknek a miiszaki fejlesztéseknek egy része
jelenleg folyamatban van, masik része egyeldre még tervekben szerepel. Tanulmanyomban
érzékeltettem, hogy a miiszaki fejlesztések hogyan és miként ndvelnék a hatékonysagot a
felesleges ¢és a hadihasznalatra alkalmatlan 16szerek artalmatlanitasa soran.

A hatékonysag novelése a szoban forgd 16szerek okozta biztonsagi kockazatok csdokken-
tésének hatasossagat is jelentené. Ezeket a miiszaki fejlesztéseket indokolja a nagyobb vo-
lument bevételképzés is.

A 16szerek szétszereléssel torténd artalmatlanitasa jelenleg az allam kezében 6sszponto-
sul a Magyar Honvédség hadrendi keretein beliil. Az allamnak — meglatasom szerint — to-
vabbra is részt kell vallalnia ebben a feladatban, mivel igy feliigyelhetd leghatékonyabban
e 16szerek megléte, a keletkezo alkatelemek tovabbi sorsa, ami korantsem elhanyagolhato,

crer

gondolunk.
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» 38/98. munkautasitas (57 mm 43M pancéltord agyu tirméret alatti 16szer szétszerelés — 8249 db)
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