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Felesleges lovészloszerek szetszereléssel

torténo hatastalanitasa

FELESLEGESSE VALT LOVESZLOSZEREK

Az elmult évtizedek soran a Magyar Néphadsereg, majd a
Magyar Honvédség (a tovabbiakban: MH) kézponti 16szer-
készleteiben minden I|8szerfajtabdl jelentés mennyiségu
felesleg halmozodott fel. Jelen tanulmanyomban kizarélag
a Kalasnyikov-fegyverrendszerhez tartozé egyes 16vészI6-
szer-feleslegekkel foglalkozom, nevezetesen a 7,62 mm-es
39M LPSZ és DPSZ puska-, valamint a 43M PSZ karabély-
toltényekkel.

A l6vészlészer-felesleg keletkezésének f6 oka, hogy a
Magyar Néphadsereg jelentds, és az esetleges mozgdsitast
kovetéen még nagyobb létszamara szamvetett kiképzési és
hadi I6szerkészletei ,,6rokségként” maradtak a joval kisebb
létszamu Magyar Honvédségre. Jarulékos ok, de nem elha-
nyagolhato, hogy a |I6vészeteken felhasznalt 16vésziészerek
mennyisége csekély — sajnos, ez ma is jellemzé.

Ezek a felesleges |8szerkészletek szavatossagukat mar
végleg elvesztették, tehat hadihasznalatra alkalmatlanna
valtak. Az esetleges értékesitésiik kérddjeles, ilyen 16vész-
I6szerekre kotott adasvételi szerzédés korllbelll egy évti-
zede nem jott létre. Ennek elsédleges oka, hogy az évtize-
dekben mérhetd életkoru I6szerek piacképessége nagyon
alacsony — gyakorlatilag nincs is. Ez egyben azt is jelenti,
hogy e készleteket az MH kdzponti I6szerbazisain? tovabb
kell tarolni. Ez azonban két ok miatt is aggalyos. El&szor is,
tarolokapacitast kétnek le, amelyet a hasznos taroldterilet-
bél foglalnak el, illetve a I6szerek kezelése mas feladatra is
felhasznalhatdé munkaerét igényel. Ennél még hangsulyo-
sabb, hogy ezen I6szerek veszélyesanyag-tartalma az idd
mulasaval folyamatosan veszit fizikai-kémiai stabilitasabdl,
azaz nd a kockazata egy véletlen elmikddésnek vagy rak-
tarrobbanasnak. Ezek a I8szerek tehat komoly kockazati
tényezét jelentenek.®

A kockazatok csdkkentése, illetve a hasznos taroloteri-
letek ndvelése érdekében ezeknek a I8szereknek valamifé-
le kezelése sziikséges. Kézenfekvé megoldasként kinalko-
zik a tlizszerészeti uton torténd megsemmisitésik. Ez a
megoldas azonban (mivel nagyon nagy mennyiségrdl van
sz0), igen gazdasagtalan lenne: jelentés mennyiségl rob-

bandanyagot igényel, elvonna a tlizszerész allomanyt az
alaprendeltetési feladataitdl, valamint a kdrnyezetet is fo-
kozottan terhelné. A megsemmisités végén, emlitésre mél-
t6 mennyiségu értékesithet6 fémhulladék nem keletkezik (a
robbantégdédorben végrehajtott robbantas utan legfeljebb
rendkivul apré fémszilankok maradnak vissza, azok is mé-
lyen a talajba agyazddva).

Létezik azonban mas maddszer is, mégpedig a I6szerek
alkatelemekre torténd szétszerelése. llyen szétszerelési te-
vékenységet végez a Magyar Honvédség |8szerszereld
lizeme*. A tovabbiakban a jelenleg is m(ikédd, a széban
forgd |6szerekre kidolgozott |6vészl8szer-szétszerelési
technolégiat ismertetem.

LOVESZLOSZEREK SZETSZERELESE ES ELMUKODTETESE

A |8szerszerel§ (izem a Magyar Honvédség specialis szer-
vezeti eleme. Egyik alaprendeltetésbdl fakadd feladata a
hadihasznalatra alkalmatlan és felesleges |8szerkészletek
- beleértve a I0veszlGszereket is — biztonsagos szétszere-
lése, elmikodtetése. Altalanossagban a szétszerelés a 16-
szerek alkatelemekre t6rténé bontasat jelenti anélkil, hogy
a |6szert vagy egy alkatelemét mikddésbe hoznak. Az el-
miikédtetés soran azonban a I8szer aktiv anyagait (csap-
pantyuelegyek, I8porok, robbandanyagok, pirotechnikai
elegyek) elinditjiak (mikddésbe hozzdk), igy téve hatasta-
lanna (veszélytelenné) azokat. A megsemmisités — az el6z6
két eljarassal ellentétben — ezen |6szerek felrobbantasat
jelenti, robbantdszerek alkalmazasaval.

Lényeges informacio, hogy az alkalmazott technoldgiak
kialakitasa és a végrehajtas technikai eszkdzei, berendezé-
sei miatt a szétszerelés és az elmdkddtetés utan hulladék-
ként értékesithetd végtermékek maradnak vissza, igy pél-
daul 18porok (csak szétszerelés utan), kildonféle fémhulla-
dékok. A tovabbiakban a nagy mennyiségl felesleges
készleteket jelentd, 7,62 mm-es 39M LPSZ, DPSZ puska-,
és a 7,62 mm-es 43M PSZ karabélylészerek szétszerelését
ismertetem. Ezen I6vészl8szerek teljes hatastalanitasanak
(azaz a veszélyes aktiv anyagok teljes eltavolitasanak) ré-
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szét képezi a szétszerelési folyamat soran keletkezett
csappantyus hlivelyek elmikddtetése, igy mindkét techno-
|6giai folyamatot ismertetem.

7,62 MM-ES NORMAL KARABELY- ES PUSKALOSZEREK
SZETSZERELESEHEZ ALKALMAZOTT BERENDEZES

A 7,62 mm-es Urméretd, felesleges, normal karabély- és
puskalGszerek szétszerelésének technologiai lépéseit, a
miszaki kdvetelményeket, a biztonsagtechnikai el6iraso-
kat a 1506/250. szamu technoldgiai utasitas [1], mig a
szétszereléshez alkalmazott berendezés technikai paramé-
tereit, felépitését, mikddését a 1506/251. szamu mUlszaki
leiras és Uizemeltetési utasitas [2] tartalmazza. Az alabbiak-
ban e két dokumentum alapjan ismertetem a szerelési fo-
lyamatot.

A szoban forgd I6szerek a kodvetkezé alkatelemekbdl
allnak: 18szerhiively a csappantyuval, 16vedék, 18portdltet.
A technolégia lényegében a I8szerek [6vedékének és 16-
portdltetének eltavolitasabal all. A masik technoldgia alkal-
mazasaval a visszamaradt I8szerhlivelyek csappantyujat
hevitéssel elmikddtetik (lasd a késébbiekben).

A technoldgiai folyamat alapja az un. I16vészlGszer 16ve-
dékkitoré berendezés, amelyet a 18szerszerel§ Uzem és a
mindségbiztositasi alosztaly® allomanya tervezett és gyar-
tott le, illetve kidolgozta a mUiszaki leirasat és lizemeltetési
utasitasat — generalt tipusjele és megnevezése: 001-LKB-
BPPV |6vészlGszer I6vedékkitord berendezés. ,,A 001-LKB-
BPPV lovészldészer-kitoré berendezés a 7,62 mm Grméretl
(...) puska- és karabélyl&szerek |6vedékeinek és I6portdlte-
teinek biztonsagos eltavolitasara szolgal.” [2; 3. 0.] A be-
rendezés alapvetéen egyszerl felépitésl: az alapja egy
tartdkeret, az un. asztal, amelyhez a tébbi részegységet
rogzitették. A robbanasbiztos villanymotorral mikddtetett
hajtoml egy tarcsat forgat (2,5 fordulat/perc) fordulat-
szammal. A tarcsa vizszintben tartasat tamasztd golyos-
csapagy biztositja. A tarcsan 16 darab menetes furat talal-
hato, amelyekbe a I6szerek befogadasara kialakitott mene-
tes perselyek keruilnek. A karabély- és a puskal&szerekhez
— a l8szerek kilsé méreteihez és geometriai alakjahoz iga-
zodva -, kiilénbdzd méretl perselyek tartoznak. A tarcsa
ala, az asztalra két allithatd helyzetl szinesfém® (bronz
vagy vorosréz) kitorékést szereltek fel. A kések alatt egy
aluminiumbdl készllt talcat helyeztek el, amelyre egy szin-
tén aluminium racs fekszik fel. (1, 2, 3, dbra)

1. abra. A 001-LKB-BPPV tipusu I6vészlészer 16vedékkitoro
berendezés nézeti rajza [2]
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2. abra. A 001-LKB-BPPV tipusu I6vészlGszer I6vedékkitord
berendezés szerkezete

1. asztal, 2. eliils6 16vedékkitoré kés, 3. hatulsé I6vedékkitoré
kés, 4. I6porfelfogo talca, 5. I6vedékracs, 6. fels6 burkolat,

7. alsé burkolat, 8. forgétarcsa menetes furatokkal,

9. cserélheté menetes perselyek, 10. csapagy, 11. csavar,

12. robbanasbiztos hajtomdi, 13. csavar [2]

3. abra. Hatastalanitasra el6készitett 7,62 mm-es 39M LPSZ
nehézlévedékii acélmagvas I6szerek (A szerzé felvétele)

A berendezés 380 V feszultséggel mikddik, aramfelvéte-
le 16 A, a tapellatas kabellel halézatrdl biztositott. A beren-
dezést a I6szerszereld Uzem szerel6csarnokaban telepitet-
ték, a munkaterulet pancélfalakkal biztositott.

A SZETSZERELES TECHNOLOGIAI FOLYAMATA

A munkavégzés megkezdése elbtt a 16vészlGszer [Ovedék-
kitér6 berendezést atvizsgaljak; ellendrzik az alkatrészek
épségét, az dsszmilikddést, valamint a szétszerelendd 16-
szereknek megfeleld perselyeket elhelyezik a forgétarcsa
menetes furataiba.

A szétszerelésre kijelolt |6szereket beszallitiak a 16szer-
szerel6 lzem veszélyesanyag-raktaraba, ahonnan a napi
munkahoz szikséges mennyiséget — a termelés ltemének
fuggvényében - athordjak az lizem el6melegit6-el6készité
helyiségébe. Ebben a helyiségben torténik a |6szerek sziik-
ség szerinti elémelegitése, a I6szeresladak és fémdobozok
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4. abra. 001-LKB-BPPV tipusu I6vészlGszer I6vedékkitord
berendezés a). Loporfelfogé talca és kitort Iovedékek b).
LPSZ-hiivelyek kitorés utan, hatastalanitasuk el6tt ¢)

(A szerzé felvételei)

bontasa, a I6szerek ellendrzése. Hideg hémérsékletl idé-
szakban altaldban elémelegités szikséges, mivel az lizem
raktara nem flitott: elSiras, hogy a I8szerek fellletének leg-
alabb 12 C"hémérsékletlinek kell lennie az eszkbzon végzett
munkak soran. Az elémelegité helyiségben a mliszak végén
annyi I6szer helyezhetd el, amennyi a masnapi munkakez-
déshez sziikséges (legfeljebb félérara elegend6é mennyiség).

A szétszerelend$ |6szereket a csomagoldeszkozok (16-

szereslada és fémdoboz) bontasa soran mennyiségi, és
egyenként minéségi szempontbdl is ellendrzik. A mindségi
ellenérzés sordn, a kezelésre veszélyesnek mindsiilé |6sze-
reket ki kell valogatni, kiilon erre a célra szolgalo faladaban
kell elhelyezni, majd at kell adni a bevizsgalé laboratérium-
nak” megsemmisités céljabdl. Kezelésre veszélyesnek mi-
nésul a I16szer, ha:

e a |ovedék 16tydg vagy kiesik a hlvelybdl;

e repedés, szakadas lathaté a hiivelyszdjon vagy a hu-
velytesten;

e erésen korrodalt a hiively vagy a l6vedék;

e gylirédés taldlhatd a I6vedéken, hiivelyen, amely aka-
dalyozhatja a berendezés perselyébe torténd behelye-
zését;

e a csappantyl, vagy a csappantyls csésze korrodalt,
elszinez6dott (még enyhe fokban is);

® g |Gszer elcsetten;

e a csappantyu kotyog, vagy rajta kivalasok lathatok.
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A csomagolbéeszkdzok bontasat és a I6szerek valogata-
sat, atvizsgalasat egy vagy két 6 végzi, 6nallé helyiségben
vagy az Uzemcsarnokban, de a tébbi munkahelytdl pancél-
fallal elvalasztott helyen. A valogatds és atvizsgalds soran
szétszerelhetének itélt 16szereket meghatarozott mennyi-
ségben fadobozba, vagy szamlalofara helyezik. A 39M ti-
pusu I8szerek esetében ez a mennyiség 150 darab, a 43M
esetében 300 darab. A tovabbiakban ezek a mennyiségek
képezik egy szétszerelési ciklus darabszamat.

A 150/300 darabos egységeket atmozgatjak a I6vedékki-
t6r6 berendezés munkahelyére. A berendezést két f6 keze-
li, a t6lt6 és az Uritd. A tolt6kezeld mind a 16 perselybe
egy-egy |6szert helyez |6vedékkel lefelé, azutan inditja a
gépet. A forgdtarcsa forgasa soran a I6szerek 16vedékei
elészor az elllsd, majd a hatulsd, szinesfémbdl készlilt 16-
vedékkitord késen fellitkdznek, amelynek soran a hiively-
nyak elnyirédik, a 16vedékek a hlivelynyak-maradvannyal
egyUtt a Idvedékracsra esnek, ahol fennakadnak. Ekézben
az igy szabadda valt I6portdltet kipereg a huvelyekbdl, és
a lévedékracs lyukasztasain at a I8porfelfogd talcaba hul-
lik. A két kitorékés azért sziikséges, mert az ellils6 meg-
bontja a hlivelynyakat, majd a hatulsé teljesen levalasztja a
I6vedéket a hiivelynyak-maradvannyal a I6szerrél. A I16por
teljes kiszorédasa az el6tt megtdrténik, hogy a kitort 16-
szerhively nyilasanak sikja tulhaladna a felfogé talca sikja
felett. A kitdrékések kialakitasa hengeres, ezzel biztositva,
hogy a kiszorédd 18porszemcsék azokrdl lehulljanak a 16-
porfelfogd talcaba, azaz a I6por nem gydilik fel a kések fe-
lUletén. A I6por kipergése utan a kitdrt, csak csappantyut
tartalmazo I6szerhiivelyek az Urit6kezeld elé kerilnek, aki
egy erre a célra kialakitott szerszammal a hivelyeket ki-
emeli a perselyekbdl, és az eszkdzok tarolasara odakészi-
tett faladaba helyezi azokat. A t6lt6kezelé az Uressé valt
perselyekbe helyezi a kovetkezd kitdrendd |6szereket.
Afolyamat addig tart, amig a szétszerelés ciklusdarabszama
— azaz az emlitett 150 vagy 300 darab - elfogy.

A ciklus végén, a 150/300 darab kitdrése utan, a toltékeze-
16 ledllitia a gépet. Kicsusztatjak a I6porfelfogd talcat, a tete-
jérél leemelik a Idvedékracsot. A Idvedékeket és a I6port kii-
I16n-kulon faladakba uritik. A I8port atviszik a mérlegelé-cso-
magold helyiségbe, ahol azt a minéségbiztositasi ellendr je-
lenlétében lemérik, aluminium vagy horganyzott acél tonnerbe
(behuzott betdltényilasu, levehetsé fedell acéllemez hordd)
csomagoljak. A megtelt csomagoldeszkdzt csomagoldjegy-
gyel latjak el és leplombaljak (a minéségbiztositasi ellendr
plombafogé betét lenyomataval). A csomagoldjegy tartalmaz-
za az Osszes szlikséges adatot: az anyag megnevezését, a
nettd tdmegét, a csomagolas datumat, a csomagolé és az
ellen6rzé személy aldirasat, az ellenérz6 személy bélyegzdle-
nyomatat. Ezutan a I6poros tonnereket tartds tarolas céljabol
elszallitigk — esetlinkben a pusztavacsi harcanyagraktar kije-
16lt raktaraba. A 16vedékeket |6szeresladaba Uritik; a mind-
ségbiztositasi ellendr jelenlétében lemérik, csomagoldjeggyel
latjak el, és szintén a pusztavacsi harcanyagraktar hulladékta-
rolojaban helyezik el tartés tarolasban.

A csappantyus hiivelyeket ellendrzik, hogy az eszkdzok-
ben nem maradt-e I6porszemcse (ha igen, azt l6sz6r
ecsettel, rézlappal eltavolitjak), majd fémkonténerbe Uritik,
és kiszallitjak a I6szerszereld Uzem |6szerkiégetd komple-
xumaba, hogy ott a csappantyukat elmikodtessék.

A CSAPPANTYUS HUVELYEK ELMUKODTETESE
Az elm(ikddtetés 6nallé technoldgia szerint torténik, és e

technoldgiai folyamat végeén jelenthetjik ki, hogy a I6szert
szétszerelték, és nem tartalmaz éles alkatelemet.



A l8szerkiéget6 komplexumban a csappantyuk elmdkdd-
tetését a l6vészlészerek kiégetésére szerkesztett kiégetd
berendezésekben (I6szerpattogtatd berendezés) hajtjak
végre. (5. dbra)

A berendezés alapvetéen a lovészlészerek hevitéssel
torténd elmikodtetésére készilt. Az elmlkddietés elve
szerint a I8szereket olyan héfokra kell felmelegiteni, hogy a
csappantyujuk beinduljon, ezaltal elégjen a I8portdltet, il-
letve a I6portdltet a héhatasra kdzvetlenil meggyulladjon,
igy a I6szerek minden aktiv eleme megsemmisuljon. Ebbdl
kovetkezik, hogy a csappantyus hlvelyek elmikddtetésére
minden Iényeges technoldgiai valtoztatas nélkul felhasz-
nalhaté. Jelenleg négy darab sajat gyartasu berendezés all
rendelkezésre.

A berendezések a |6szerszereld Gzem terlletén létreho-
zott szabadtéri kiégetd telepen Gzemelnek. Az idéjaras vi-
szontagsagai ellen fémszerkezet( épitmény védi a dolgozd
allomanyt és a készllékeket.

Elsé lépésként a fatlizelésl kazant felftitik, majd a kazan
altal atmelegitett koporsété, a bedntd nyildson keresztil
600 darab csappantyus hiivellyel feltéltik. Ha a hémérsék-
let meghaladta a csappantyuk elmlkddésének hatarat, a
folyamat beindul. A gaz halmazallapotu és aeroszol égés-
termékek a kalyhacsdveken at 2 darab, 5 méter magas
kéményen keresztll tavoznak. A berendezésekbdl kijuto,
thzel6anyagbdl, csappantyimiikodésbdl szarmazé fiistét a
fémszerkezetl épitmény falaba szerelt 5 darab ventilator
szivja ki a légtérbdl. A légaram tamogatasara szolgal az
épllet aljan kérben hagyott 400 mm-es Iégrés. (6. dbra)

A magas hémérsékleten a csappantyuk sorra elmdikod-
nek, igy a huvelyek éles elemei megsemmistinek. Az elmd-
koddés soran a csappantyldanyag robbanasanak hatasara a
hiivelyek pattognak, innen szarmazik a berendezés szak-
mai kérdkben kdzismert elnevezése, a I6szerpattogtatd. Az
els6 elmikddés hangjat kdvetd harminc perc utan a kopor-
sot Uritik: az eszkdzhoz rogzitett drotkdtelet egy megveze-
t6 dobra csévélik fel, amelynek hatasara a koporso el6re
billen. A rogzit6stiftet kinizzak, a koporsoajtd kinyilik, a
hiivelyek kihullanak az odakészitett fémkocsiba. A fémkocsi
tartalmat atvizsgaljak, hogy tartalmaz-e éles elemet, majd
a hlvelyeket a fémkonténerbe boritjak, és h(ini hagyjak.
Azt kbvetben kerilhet sor a kdvetkezd feldntésre.

5. abra. Lészerkiégeté berendezés [3]

1. kazanajto retesz, 2. leveg6ztet6 nyilas lemeze,

3. és 4. biztositocsap, 5. csigakerék, 6. kalyhacsé,

7. kalyhacs6tamaszto, 8. kazantest, 9. kazanajto,

10. koporsoéajto, 11. koporsétest, 12. drotkotél-megvezetd
dob, 13. rogzitostift, 14. koporsé bednté nyilas
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6. abra. A I6szerkiégeté komplexum kiilsé nézete a) és
a l6szerkiéget6 (pattogtatd) berendezés lizem kézben
(A szerzé felvételei)

A koporso bedntd nyilasa alatt lejtds lamellakat épitettek
be, amelyek nem gatoljak, hogy a hivelyek a koporsdba
hulljanak, azonban megakadalyozzak az elmikddés soran
pattogd hivelyek, esetleges fémszilankok kirepulését a
nyilason.

Az elm(ikédtetett hlvelyeket mérlegelik, és atadjak a
harcanyagraktarnak.

A két technologiai folyamatbdl értékesitheté végtermé-
kek keletkeznek: I18por, valamint a hivelybdl és a kitort 16-
vedékekbdl szarmazoé fémhulladék.

BizTonsAGI ELGIRASOK

Az ismertetett két technoldgiai folyamatra is érvényesek a
I6szerekkel végzett munkak altalanos biztonsagi rendsza-
balyai. Ezek a dohanyzasra és nyilt lang hasznalatara, a
munkavégzd allomany alkalmassagara, kiképzettségére,
oktatasara, a statikus elektromossaggal valé feltdlt6dés
elleni védelemre, az elektromos berendezések robbanas-
biztos kialakitasara, a munkat végzé allomany tlzvédelmi
felkészitésére — 45/2014. (XIl. 7.) BM rendelet 1. szamu
melléklet 6. pontjaban meghatarozott tlizvédelmi szakvizs-
gaval kell rendelkezniilk — vonatkoznak. Mindenekel6tt
szigoruian be kell tartani a Biztonsdgi rendszabalyok I6sze-
rekkel végzett munkaknal (Tiife/322) [4], a L&szerek javitasi
utasitasa (Tiife/290) [5] cimU szolgalati kdnyvek biztonsa-
gos |8szerszerelésre vonatkozé elGirasait, valamint az
adott hatastalanitasi munkara készilt technoldgiai utasi-
téasban rogzitett biztonsagi kdvetelményeket.

KiLon EL,O'I'HIASIOK A LOVESZLOSZER LOVEDEKKITORES
TECHNOLOGIAJAHOZ

A |6vészl8szer |6vedékkitorési munkat legalabb négy f6
dolgozoénak kell végrehajtania: egy f6 munkavezetd, egy
f6 anyagmozgatdé (aki a ladabontast, a valogatast és a
150/300 darabos egységek Osszedllitasat vegzi), egy f6
toltékezeld, egy 6 Uritbkezel6. A monotodniabdl fakado
balesetek megel6zése érdekében, a feladatokat a harom
utobbi dolgozo rotacioban végzi. Egy szétszerelési ciklus
utan ez a négy f6 végzi a I6vedékracs és a I8porfelfogd
talca Uritését, a I6por, a I6vedékek és a csappantyus hlive-
lyek taroldeszkdzdkbe torténd elhelyezését.

A |6vedékkitérd munkahelyen egyszerre 600 darab 16-
vészl@szer helyezhetd el szamlalofan, vagy fadobozban.

A munkavégzés soran az aldbbi véddeszkdzoket kell a
dolgozodknak hasznalniuk: antisztatikus munkaruhazat, vé-
dészemlveg, zajvédd filtok, acélbetétes bakancs, (mar-
tott) munkavédelmi kesztyd.

A 16vedékkitord berendezésen biztonsagi elemeket kell
alkalmazni, amelyek csdkkentik a I6szerek véletlen elm(ko-
désének lehetéségét, illetve a véletlen elm(ikbdés esetén
védelmet nyujtanak a munkavégzé allomany szamara. Ezek:

e szikramentes (aluminium) talca a kihullé I16por befoga-

dasara;
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Hazai tiukor

e szikramentes (aluminium) racs a kitort |I6vedékek felfo-
gasara;

e robbanasbiztos meghajté berendezés (villanymotor),
csatlakozok, ezek érintésvédelmi megfelel6sége;

e alsé és felsé burkolatok (hatarold lemezek) a berende-
zés veszélyes zonaja és a munkavégzd allomany biz-
tonsagos elvalasztasahoz a berendezés mikodési
ideje alatt.

»Meg kell akadalyozni a I6por kiszordédasat a padozatra.
Ennek érdekében a berendezés felfogd talcajan kivilre
szorédott 16porszemcsék befogadasara megfeleld méretl
aluminium karmentesité talcat kell elhelyezni a berendezés
alatt. A karmentesitd talcabol a napi hatastalanitasi munka
végeztével a I8port Ossze kell gydijteni, és a tobbi kinyert
I6porral egyltt kell elcsomagolni. Ha ennek ellenére is ki-
szorédik a padozatra I8por, azt 16sz6r sortéjl partvissal
aluminium talcara haladéktalanul fel kell takaritani, kilon
zarhat¢ tarololadaba kell elhelyezni, és atadni a Harcanyag
bevizsgald alosztalynak, megsemmisités céljabdl.” [6]

KiLon ELIO'/RAS{OK A CSAPPANTYUS HUVELYEK ELMUKGDTETESENEK
TECHNOLOGIAJAHOZ

A csappantyus hiivelyek |6szerkiégetd (pattogtatd) beren-
dezésben torténd elmikodtetése soran tilos:

- ,a hevitékamra és a tlztér ajtajat kinyitni;

— a berendezés hossztengelyének vonalaban tartézkodni;

— varakozasi id6 alatt a véd&fal magul kijonni;

— Uritéskor a kiomlényilassal szemben tartézkodni;

— az eléirt varakozasi id6t be nem tartani;

— a hallasvédét (fuldugd, tok) kivenni;

— az eldirt I6szermennyiségnél egyszerre tobbet beledn-

teni;

— illetéktelen személyt 16vészlészer-megsemmisités kdz-

ben az Uzemeltetési terlletre beengedni;

— véddkesztyl nélkil mdveletet végezni;

— nem hatastalanitott I6szert a hatastalanitott |6szer ele-

mek kdzé tenni”. [7]

A kiégetés utan, az Uritést kdvetden a hivelyek csappan-
tyvjat ellendrizni kell, hogy elmikddtek-e. Az esetlegesen
el nem mikddott hiivelyeket egy erre a célra alkalmazott fa
tarolddobozban &t kell adni a bevizsgald laboratériumnak
megsemmisitésre.

A munkavégzés soran az alabbi véd&eszkozdket kell a
dolgozoknak hasznalniuk: antisztatikus munkaruhazat, vé-
dészemuiveg, zajvédd flltok, acélbetétes bakancs, (mar-
tott) munkavédelmi kesztyl, héalld kesztyd, légzésvédd
maszk. A munkavégzd allomany legalabb két {6, ebbdl egy
kijelolt munkavezeto.

ZARO GONDOLATOK

A fentiekben leirt technoldgiai folyamatok manualis munkat
igényelnek, amely napi kb. 6500 darab I6szer kitdrését teszi
lehetévé. Kdénnyen belathatd, hogy ez erésen behatarolt ter-
melékenység a tobbmillio darabos felesleges készletekhez
képest. A termelés fokozasa érdekében a pusztavacsi bazis
kapcsolatot keresett automatizalasi és gépipari kutato-fej-
leszté és gyartd cégekkel, megvizsgalandd a technoldgiak
innovacios lehetéségeit. A késébbi kooperacid a szakmai
konzultaciok eredményének fliggvényében indulhat el.

Az eldljar6é jévahagyasaval, az MH ARB |8szerszerel6
lizem technoldgiai innovacioja érdekében szakmai kapcso-
lat felvételét tervezziik valamely magyarorszagi muszaki
egyetemmel.
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[1] Technolégiai utasitas a 7,62 mm Grméret(i karabély-
és puskal6szerek I6vedékeinek, I8poranak eltavolita-
sdra (hatastalanitas), a nyert végtermékek elcsomago-
lasdra és tarolasara (1506/250). Magyar Honvédség
Anyagellato Raktarbazis Bazisparancsnoksag
(Pusztavacs), 2021. Készitette: Eles Péter 6rnagy.;

A 001-LKB-BPPV |6vészl8szer kitdrd berendezés
mdszaki leirasa és Uzemeltetési utasitasa (1506/251).
Magyar Honvédség Anyagellaté Raktarbazis
Bazisparancsnoksag (Pusztavacs), 2021. Készitette:
Eles Péter érnagy.;

Technoldgiai utasitas a I6szerpattogtaté berendezés
legyartasahoz és lUzemeltetéséhez (1506/242). Magyar
Honvédség Anyagellato Raktarbazis, 2013. Készitette:
Eles Péter 6rnagy, Szabo Gergely hadnagy, Urban
Tamas hadnagy. 20. rajz. Rajzolta: Szabo Gergely
hadnagy.;

Biztonsagi rendszabalyok I6szerekkel végzett
munkaknal (Tufe/322). A Honvédelmi Minisztérium
kiadasa, 1979;

L&szerek javitasi utasitasa (Ttfe/290). A Honvédelmi
Minisztérium kiadasa (1976);

Technoldgiai utasitas a 7,62 mm drméretl karabély-
és puskal6szerek |6vedékeinek, I6poranak eltavolita-
sara (hatastalanitas), a nyert végtermékek elcsomago-
lasara és tarolasara (1506/250). Magyar Honvédség
Anyagellaté Raktarbazis Bazisparancsnoksag
(Pusztavacs), 2021. Készitette: Eles Péter 6rnagy. 10.
oldal.;

Technoldgiai utasitas a I6szerpattogtaté berendezés
legyartasahoz és lUzemeltetéséhez (1506/242). Magyar
Honvédség Anyagellato Raktarbazis, 2013. Készitette:
Eles Péter 6rnagy, Szabo Gergely hadnagy, Urban
Tamas hadnagy. 10. oldal.

2

—

[3

—_

[4

_—

5

—_

6

—

[7

—

JEGYZETEK

1 7,62x54R mm-es 39M LPSZ: kdnny( I6vedékl acélmagvas
puskalészer. 7,62x54R mm-es 39M DPSZ: nehéz I6vedéku
acélmagvas puskalGszer. 7,62x39 mm-es 43M PSZ: acélmagvas
karabélylészer. A tovabbiakban a karabély- és puskalészer
megnevezés alatt a fent leirt tipusok értenddk.

2 A Magyar Honvédség két kdzponti I6szerbazisa jelenleg (2023.
februar): MH Anyagellaté Raktarbazis Bazisparancsnoksag
(Pusztavacs) és Bazisparancsnoksag (Taborfalva).

3 llyen baleset mindazonaltal Magyarorszagon kézponti tarintézetben
1945 6ta nem tortént.

4 Jelenlegi hadrendi megnevezése (2023. februar): Magyar Honvédség
Anyagellaté Raktarbazis Bazisparancsnoksag (Pusztavacs)
L&szertechnikai alosztaly. Az esetleges szervezeti valtozasok miatt a
publikacidban a I6szerszerel6 lizem megnevezést hasznalom.

5 A |6szerszerel6 lizem tevékenységéhez kapcsolédé minéség-
ellendrzési és -biztositasi feladatokat ellatod szervezet, amely részt
vesz a technologizalasi folyamatok kimunkalasban is. Jelenlegi
hadrendi megnevezése (2023. janudr): Magyar Honvédség
Anyagellaté Raktarbazis Bazisparancsnoksag (Pusztavacs)
Minéségbiztositasi alosztaly.

6 Szinesfémeket, aluminiumot a szikraképz6dés elkerilése végett
alkalmazunk.

7 Jelenlegi megnevezése: Magyar Honvédség Anyagellaté Raktarbazis
Bazisparancsnoksdg (Pusztavacs) Harcanyag Bevizsgalé Alosztaly
(2023. februar). Egyik feladata a |6szerszerel6 Uzem Aaltal atadott
kezelésre veszélyes I6szerek és alkatelemek megsemmisitése. Az
esetleges szervezeti valtozasok miatt a publikaciéban a bevizsgald
laboratérium megnevezést haszndlom.

8 Szakkifejezés: hosszukas, fémbdl készilt lada.




